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ВСЕРОССИЙСКАЯ ОЛИМПИЛДА ШКОЛЬНИКОВ
ПО ТЕХНОЛОГИИ 2023-2024 уч.r.

школьныЙ этдп

б класс

За Kaatcdbtй правtъ,tьньtй оmвеm - I бс,ut.

l.количество технологических операций' применяемых для изготовления
одной детали на производстве:

а) не может превышать десяти
б) опрелеляется требованиями оптимизации производственного процесса и

должно быть не меньше трёх, но не более пятнадцати

в) определяется требованиями качественной и эффективной организации
производственного процесса

ответ

2. Назовите две технологические операции, которые можно осуществить на

сверлильном станке.

Ответ:

3. Приведите пример цветного метмла! применяемого для изготовления

токопроводящих жил (элементов) электропроводов,

Ответ:

4. Выберите технологический инструмент, позволяюший производить

обработку чёрных металлов и сплавов.
а) столярная пила
б) зензубель
в) наждачная бумага

ответ:
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5. Выполните эскиз детаJIи по её описаЕию и нанесите размеры:

прямоугольник из фанеры толпшной 8 мм со сторонами 110 мм и 70 мм, На

эскизе укажите только габаритные размеры детaши,

4 б. Н*о""те приспособление, используемое в сверлильном стаЕке для фиксации

спиральных свёрл различного диаJчrетра,

ответ:

7. МожнО ли длЯ ременноЙ передачИ применить зубчатый по форме профиля

ремень?

Ответ:

8. Какая технологическая операция выполняется для умеЕьшения

шероховатоСти поверхноСr" о,-"6о'анной металлической детали?

l_ 10. Какой этап проектной деятельности позволяет Вам выбрать оптимаJIьныи
f 

"upru"' ""rnon*"""" 
практико-ориентированного проекта?

Ответ:

9. Приведите примеры трёх известных Вам металлообрабатывающих станков,

Ответ:
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Разработка чертежа и его изготов,IIение

Технология изготовления изде,ция :

- разметка заготовок в соотвеl-ствии

с чертежом;

- технологическая последовател ьность

изготовJIения изделия в соответстви[l

с чертежом и техническими условиями;

- качество изготовления геометрических

деталей;

- качество изготовления ручек;

- качество соединения ручек и ф",ур;

- чистовая обработка

l],eKopативная отделка

в мя изготовления - 90 минчт

Итого:

30 баллов
(4 балла)

(2 балла)

(4 балла)
(10 баллов)

(4 балла)
(4 балла)
а балла)
l балл
l балл

40 баллов
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2 балла

Критерии оценки

дак ль

Наличие рабочей формы (халат, головной

Соблюдение порядка на рабочем месте.

Соблюдение правил безсrпасных 11p}IeMoB
бо
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