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б класс

3а каеrcdый правшtьньtй оmвеm - I баш.

1.Количество технологических операций, применяемых для изготовления
одной детали на производстве:

а) не может превышать десяти
б) определяется требованиями оптимизации производственного процесса и

должно быть не меньше трёх, но не более пятнадцати
в)определяется требованиями качественной и эффективной организации

производственного процесса

f Ответ:

2. Назовите две технологические операции, которые можно осуществить на
сверлильном станке.

ответ:

3. Приведите пример цветного метаJIла, применяемого для изготовления
токопроводящих жил (элементов) электропроводов,

Ответ:

4. Выберите технологический инструмент, позволяющий производить
обработку чёрных метаJчлов и сплавов.

а) столярная пила
б) зензубель
в) наждачная бумага

Ответ: t



5. Выполните эскиЗ детшIИ по её описанию и нанесите размеры:

прямоугольник из фанеры толщиной 8 мм со сторонами 1l0 мм и 70 мм, На

эскизе укажите только габаритные размеры дет€rли,

б. Назовите приспособление, используемое в сверлильном станке для фиксации

спирЕIльных свёрл различного диаметра,

Ответ:

7. МожнО ли для ремеЕноЙ передачи применить зубчатый по форме профиля

ремень?

ответ:

8. КакаЯ технологическаЯ операция выполЕяется для уменьшения

шероховатоСти поверхЕоСr" о,*п,фо"анной металлической детали?

f Я.Прr"
ответ:

Ответ:

едите примеры трёх известных Вам металлообрабатывающих стаЕков,

10. Какой этап проектной деятельности позволяет Вам выбрать оптимаJlьныи

вариант выполнения практико-ориентированного проекта?
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Номер и Ф.И.О. участника 04.06.тех Хатков Ид
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Соблюдение порядка на рабочелl месте.

Критерии оценки

Наличие рабочей формы (халат, го"qовной
бо

Соблюдение правиJl безопаснr,Iх прlлёмов
аботы

к JIь а труда
Разработка чертежа и eJ,o изготов,IсtIие
ТехнолоIия изготовJ]ения изде jIия:

- разметка заготовок в CJol,B€.l.CTB}I п

с чертежом;

- техноJIогическzш посJl едовательность
изготовления tlзделия в соответсгвии
с чертежом и техническиNIи },словиями;
- качестtsо изготовления геометрических
леталей;
- качество изго,говления ручек;
-- качество соединения ручек t1 фигур;
- чистовая обработка

flекоративная отделка
в емя изготовления - 90 MlrH

ар ЗуDабович

Баллы
участника
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максимальное
ко.пичество

баллов

I1балл

l балл

2 балла

Ll

30 баллов
(4 балла)

(4 балlrа)
(10 баллов)

(4 балла)
(4 балла)
(2 балла)

(2 балла)

40 бал.цов

1 балл
I балл
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1.1.З. Критерии оценки творtIеских просктов на шIкольном этапе всероссийской
олппiпиады шко.jlьяtlков по гехно.jlогиIt

л! Хатков Илар Зурабович Тема проекта примеча
пие

Оцеlrка тlояснитс.льноii ,laпItcKll ttpoerсTa 10 бал;rов

обцее о лениео

_--._L_----_

ll
AKтya,,T bHoc t,b

обоснование
о м ли овка TeNI

проблспlы
ы проекта

6

Сбор инфорлrацrlи по Te]llc llpoeк] ll
Аttа_llиза п ToTlIlIots,

Ана_пиз возможн ;,tx lr-leii
Выбо ОПl'имiL[ы{lllХ иДеи

Выбор техtlоrогии
изго,I,оRления изделия
Разработка
копструкторской
jloK},IvIeI]1,altи}t. Katlecl,Bo

ики
Описание лlзго,l оIJIIенI,1я

издеJIия
Эсте,гическая olteHKa
выб анног() вариа}t,га

экоtItrмrическая rl

экоJlOглlческая Oltct{KfL гоlов()г()
rtздеjlltя
Реклама изде.]I}lя

Оценка llзделltя tto 25 баl;lов(,
о игиI{апьность к циt]
качеств<l издели я

Соо,t,вегствие 1.1,]J(елия

п4 к,t,ичсскilя з1,1 а tlимосl,ь

Эсl,сl,и.tность о рмлеlJия
Оцсllка ]аIltиl,ы ltpoeкI а (;ro l5 ба,rлов)

Формlлировка пр<rблсплы

и темь
АналлIз про-готиtl<lв ll
обосttсlвttп ис выб..tанной и:lеи
()п исанtлс T(,\Hoj] огlJи
I{зго l()в,]Iе}lIlя и ]-]](),rI}1я

Чеr,костт, }l ясtIос l ь
изjlоIiенлlя
Глчбина зt tанltй t,I

,,Iи цIiя
в мя изло;кеIl1.1я
(-]аiисюrlеttка

8 OтBeTr,t tra
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